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Schutzvermerk gemäß DIN ISO 16016 beachten. 
Pay attention to protection notices according to DIN ISO 16016. 

Friedr. Dick GmbH & Co. KG
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99329 Kondensator 8 -> 10 µF

99275 Justiereinrichtung Schleifarm ergänzt

99325 Anpassungen in Folge von Probemontage

    

    

    

20,350 kg
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1~230V 50Hz 
Bandschleifmaschine SM-130 
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