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1. Benutzerhinweise

1.1 Allgemein

Diese Betriebsanleitung ist Bestandteil der Schleif- und Abziehma-
schine SM-200 TE mit der auf dem Typenschild angegebenen
Seriennummer (das Typenschild befindet sich auf der Ruckseite
der Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE).

Die Betriebsanleitung muss standig griffbereit aufbewahrt werden.
Sie enthalt wichtige Hinweise fir eine sichere, sachgerechte und
wirtschaftliche Nutzung der Schleif- und Abziehmaschine SM-200
TE. Sie muss von jeder Person gelesen und verstanden worden
sein, bevor diese Person zu folgenden Arbeiten mit der Schleif-
und Abziehmaschine SM-200 TE beauftragt werden kann:

* in Betrieb nehmen,

* bedienen,

* warten.
Bei allen Arbeiten an und mit der Schleif- und Abziehmaschine
SM-200 TE muss die Betriebsanleitung beachtet werden. lhre
Beachtung hilft Gefahren zu vermeiden, Reparaturkosten zu sen-

ken und die Zuverlassigkeit und Lebensdauer der Schleif- und
Abziehmaschine SM-200 TE zu erhéhen.

Die technischen Informationen und Bedienungshinweise in dieser
Betriebsanleitung entsprechen dem letzten Stand bei Auslieferung
der Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE. Konstruktive Weiter-
entwicklungen und Anderungen bleiben der Firma Friedr. Dick
GmbH & Co. KG vorbehalten.

Alle Richtungsangaben sind bezogen auf den Blickwinkel des
Bedieners.

1.2 Darstellungskonventionen

Anleitungen und Anweisungen

Handlungsschritte, deren Reihenfolge eingehalten werden muss,
sind als nummerierte Liste dargestellt. Beispiel:

1 Handlungsanweisung Schritt 1.
2 Handlungsanweisung Schritt 2.

Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE | 5
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Aufzahlungen

Aufzahlungen ohne zwingende Reihenfolge sind als Liste mit Auf-
zahlungspunkten oder Spiegelstrichen dargestellt. Beispiel:

+ Eigenschaft A

- Detail 1
- Detail 2
+ Eigenschaft B
1.3 Symbole

Wichtige oder besonders nutzliche Informationen werden zur
schnellen Erfassung mittels Symbolen hervorgehoben.

WARNHINWEIS

Dieses Symbol kennzeichnet einen Warnhinweis, der unbedingt
beachtet werden muss.

* Mehr zur Bedeutung der Warnhinweise im Kapitel Sicherheit.

GEBOT
Diese Symbol kennzeichnet Handlungsanweisungen, die aus
Sicherheitsgriinden eingehalten werden mussen.

HINWEIS, TIPP
Dieses Symbol kennzeichnet allgemeine Hinweise, die Anwen-
dungstipps und nutzliche Informationen enthalten.

Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE
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2. Lieferumfang, Transport, Lagerung

2.1 Anlieferung

Die Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE wird in einem Karton
auf einer EURO-Palette angeliefert.

Fur den Transport der angelieferten verpackten Schleif- und
Abziehmaschine geeignetes Transportmittel benutzen, z. B.
Gabelstapler oder hydraulischen Hubwagen.

Die Maschine nicht stapeln. Keine Gegenstande auf der verpack-
ten Maschine ablegen.

2.2 Paketinhalt

* a) Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE mit Untertisch
b) Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE

* Radial- oder Linearschleifarm - nicht montiert
* Doppelschleithebel

* KuhImitteleinrichtung

* Verbindungsschlauch

* Rucklaufschlauch (b)

* Fullschalter

» Abrichtgerat

*  Werkzeug

* Polierpaste

* Betriebsanleitung

2.3 Auspacken

Die Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE umgehend nach
dem Erhalt auspacken und prifen, ob die Schleif- und Abziehma-
schine SM-200 TE Méngel oder Schaden durch den Transport
erhalten hat. Ebenso die Vollstandigkeit des Lieferumfangs tber-
prifen.

Mangel umgehend melden. Reklamationen zu einem spéateren
Zeitpunkt kénnen nicht mehr beriicksichtigt werden.

Die Rechnung uber die Zeit der Gewahrleistung als Kaufbeleg auf-
bewahren.

Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE | 7




=/DICK

Lieferumfang, Transport, Lagerung Traditionsmarke der Profis

Im Reklamationsfall schriftlich an die Firma Friedr. Dick GmbH &
Co. KG wenden, die Originalrechnung beilegen und genaue
Beschreibung der bestehenden Mangel beifugen.

Vor der Rucksendung der Ware auf die Antwort des Herstellers
warten, um die nétigen Schritte einleiten zu kénnen.

Die Firma Friedr. Dick GmbH & Co. KG tbernimmt keine Trans-
portkosten fur Riicksendungen, die nicht angewiesen wurden.

Den Originalkarton fur eventuell nétige Ricksendungen aufbe-
wahren, damit keineTransportschaden bei der Riucksendung ent-
stehen.

2.4 Transportieren

WARNUNG
Verletzungsgefahr beim Tragen und Bewegen der Schileif-
und Abziehmaschine
+ Die Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE nicht tragen.
Es drohen gesundheitliche Schaden.
+ Geréat die Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE beim
Transport unkontrolliert in Bewegung, drohen gesundheitli-
che Gefahren fiir Personen in ihrer Nahe.

ACHTUNG
Gefahr der Beschadigung der Schleif- und Abziehmaschine
SM-200 TE beim Transport.

* Den Schleifarm vor jedem Transport demontieren.

Fur den Transport der Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE
nach dem Auspacken oder nach der Inbetriebnahme beachten:

* Furden Transport geeignetes Transportmittel benutzen, z. B.
Gabelstapler oder hydraulischer Hubwagen.

* Die Maschine ist fur den Transport mit Haltekrallen an den
MaschinenfufRen auf der EURO-Palette fixiert. Die Haltekral-
len beim Auspacken demontieren.

Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE



Lieferumfang, Transport, Lagerung

=/DICK

Traditionsmarke der Profis

.

Fur das Anheben der Maschine einen Kran und Schlingen
nutzen. Geeignete Schlingen oder Hebebander verwenden.
Das Gewicht der Maschine ohne Untertisch betragt 98 kg.
Die Schlingen auf3erhalb der MaschinenfiRe am Maschinen-
rahmen platzieren.

VORSICHT

Die Maschine mit Untertisch ist kopflastig.

°

Beim Transport der Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE
mit Untertisch besteht eine erhohte Kippgefahr.

Bei einer Maschine mit Untertisch, kann ein Gabelstabler
unter den unteren Streben des Tisches ansetzen.

Beim Anheben der Maschine mit Untertisch mit einer geeig-
neten Schlinge darauf achten, dass die Schlinge nicht tber
die Wanne in der Maschinenmitte gezogen wird. Die Wanne
wird dann beschadigt.

2.5 Lagerort

Die Maschine an einem trockenen Ort lagern. Der Lagerort muss
frostfrei sein und die Lufttemperatur darf 40 °C nicht tberschreiten.

Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE
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3. Produkthaftung

Von der Gewahrleistung ausgeschlossen sind samtliche Schleif-
mittel und sonstige Verschleifteile.

Anderungen an der Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE
bedirfen der schriftlichen Genehmigung der Firma Friedr. Dick
GmbH & Co. KG.

Far Mangel oder Schaden, die durch fehlerhafte Montage bzw.
Verwendung nicht DICK-Original Verschlei®-, Ersatz oder Zube-
hérteilen sowie durch unsachgemafe Handhabung entstanden
sind, tbernimmt die Firma Friedr. Dick GmbH & Co. KG keine Haf-
tung.

Weitere Angaben zur Produkthaftung und Gewahrleistung entneh-
men Sie bitte den allgemeinen Verkaufs-, Liefer- und Zahlungsbe-
dingungen. Diese kénnen unter www.dick.de heruntergeladen
werden.

4. Umweltschutz

Altmaschinen, Austauschteile und Verpackungen bestehen aus
recyclingfahigen Materialien. Der Eigentumer ist verpflichtet,
diese gemaf den gesetzlichen Vorschriften ordnungsgeman und
umweltgerecht zu entsorgen.

» Samtliche Kunststoff-Spritzgussteile sind mit einem Recyc-
ling-Zeichen versehen.

10
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5. Sicherheit

5.1 Bedeutung der Warnhinweise

In dieser Betriebsanleitung werden Gefahrenhinweise entspre-
chend der Gefahr unterschieden:

GEFAHR
Unmittelbar drohendes Risiko fiir das Leben und die Gesund- A
heit von Personen.

* Schwere Verletzungen oder Tod sind die Folge.

WARNUNG
Méglicherweise drohendes Risiko fiir das Leben und die A
Gesundheit von Personen.

» Schwere Verletzungen oder Tod kénnen die Folge sein.

VORSICHT
Moglicherweise gefahrliche Situation A

+ Leichte Verletzungen kénnen die Folge sein.

5.2 BestimmungsgemiRe Verwendung

Die Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE ist ausschlielich fur
den gewerblichen Gebrauch konzipiert. 0

Die Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE darf ausschliellich
zum Schleifen und Abziehen von Handmesser, Spalter, Schneide-
werkzeuge, Kuttermesser, Kreismesser und Maschinenmesser mit
glatter Schneide benutzt werden. Welcher Schneidetyp von
Maschinenmesser geschliffen werden kann, bestimmt der mon-
tierte Schleifarm:

» Lineare Schneide nur mit Universalschleifarm

* Radiale Schneide mit Universal- und Radialschleifarm

» Sprialférmige Schneide bedingt mit Universal- und Radial-
schleifarm.

Ein spezieller Schleifarm (Zubehér) erlaubt das Scharfen von klei-
nen Kreismessern. Fur das Scharfen groRer Kreismesser (& 200-
500 mm) muss eine Schutzvorrichtung (Zubehor) montiert sein.

Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE | 11
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Mit dem Zubehor Universal-Bandschleifeinrichtung UB3F oder
UB3F-XL ausgestattet, lassen sich kreis- und sichelférmige, sowie
lineare, flache Maschinenmesser mit glatter Schneide fachgerecht
am Schleifband scharfen.

Fur das Schleifen von Maschinenmesser ist das Sonderspann-
werkzeug Schleifplatte erforderlich.

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehért auch das Beach-
ten der Betriebsanleitung sowie die Einhaltung der Inspektions-
und Wartungsarbeiten.

Jegliche andere oder dartiber hinausgehende Verwendung gilt als
nicht bestimmungsgemal.

Als nicht bestimmungsgemaR gilt insbesondere das Schleifen von
grofBen Kreismessern ohne montierte Schutzvorrichtung.

Weiter gilt als nicht bestimmungsgemaf das Schleifen von Materi-
alien, die gesundheitsschadliche oder leicht entziindbare Staube
entwickeln. Hierunter fallen zum Beispiel: Aluminium und Magne-
sium.

Die Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE darf nicht in explosi-
onsgeféhrdeter Atmosphare eingeschaltet oder betrieben werden
und ist ausschlieRlich konzipiert fur den Einsatz in trockenen Rau-
men bei Temperaturen zwischen +3 und +40 °C.

Es durfen ausschliellich Original-Ersatzteile und Zubehor der
Firma Friedr. Dick GmbH & Co. KG verwendet werden.

Far Schéaden, die aus nicht bestimmungsgemafier Verwendung
resultieren, haftet der Betreiber

5.3 Allgemeine Sicherheitshinweise

WARNUNG
Verletzungsgefahr durch falsche Handhabung

Falsche Handhabung der Schleif- und Abziehmaschine SM-200
TE kann zu erheblichen Verletzungen fuhren.

* Die Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE darf nur von
Personen benutzt werden, die diese Betriebsanleitung gele-
sen und verstanden haben.

12
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* Die Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE darf nur von
Personen betrieben werden, die mit Inbetriebnahme, Bedie-
nung, Wartung von Maschinen und den geltenden Unfallver-
hutungsvorschriften vertraut sind, die beim Arbeiten
auftretende Gefahren erkennen und zuverlassig arbeiten.

* Die Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE nicht auBer-
halb der angegebenen Leistungsbereiche betreiben (siehe
»lechnische Daten” auf Seite 19).

* Die Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE nur entspre-
chend der zugelassenen Anwendungen betreiben (siehe
,Bestimmungsgemalfe Verwendung* auf Seite 11).

WARNUNG
Brandgefahr bei ungeeigneten Umgebungseinfliissen

Feuchtigkeit und Wasser kénnen zu Kurzschluss fuhren. Brenn-
bare Flussigkeiten und Gase kénnen sich durch Funkenflug ent-
zunden.

» Die Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE nicht Regen
oder Salzwasser aussetzen.

* Die Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE nicht in der
Nahe von brennbaren Flussigkeiten oder Gasen benutzen.

>

WARNUNG
Verletzungsgefahr durch beschidigte oder nicht korrekt mon- A
tierte Maschinenteile

Die Verwendung der Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE mit
beschadigten Elektroteilen oder Stromkabeln kann Verletzungen
durch Stromschlage oder Fehlfunktionen zur Folge haben. Die
beschadigte Schleifscheibe, das Schleifband oder die Polier-
scheibe kdnnen teilweise weggeschleudert werden.

* Fehlende oder beschadigte Abdeckungen legen drehende
Maschinenteile frei und kénnen Verletzungen durch Quet-
schungen und Einziehen zur Folge haben.

Die Schleif- und Abziehmaschine vor jedem Gebrauch auf
Beschadigungen Uberpriufen, insbesondere:

- die Schleifscheibe,

Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE | 13
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- das Nassschleifband,

- die Polierscheibe,

- das Stromkabel,

- die korrekte Montage aller Abdeckungen und Gehdause,
- die Funktion der Schalter.

» Beschadigte Teile vor dem erneuten Gebrauch der Schleif-
und Abziehmaschine SM-200 TE austauschen.

VORSICHT
Verletzungsgefahr durch ungeniigenden Gesundheitszu-
stand des Bedieners

Unkonzentriertheit, Ubermidung, Krankheit, Trunkenheit oder
Behinderungen an Beinen oder Armen sowie geistige Behinde-
rungen bilden ein erhéhtes Verletzungsrisiko.

¢ Personen, die an der Schleif- und Abziehmaschine SM-200
TE arbeiten, mussen gesund und konzentrationsfahig sein.

* Vor dem Beginn der Arbeiten an der Schleif- und Abziehma-
schine SM-200 TE fir einen sicheren Stand sorgen, in dem
ohne Muhe das Gleichgewicht gehalten werden kann.

« Beim Schleifen und Polieren, den Blick nicht von der Schleif-
und Abziehmaschine SM-200 TE sowie dem Werkstiick
abwenden.

VORSICHT
Verletzungsgefahr beim Beriihren der Schleif- und Abziehma-
schine SM-200 TE

Beruhren der Schleifscheibe, der Polierscheibe oder des Schleif-
bandes bei eingeschalteten Schleifmitteln und eingeschalteter
Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE fuhrt zu Verletzungen.

* Bei eingeschalteten Schleifmitteln und eingeschalteter
Maschine keine Schleifmittel beruhren.

» Rotierende Schleifmittel nicht mit Gegenstanden bremsen.

+ Die eingeschaltete Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE
darf fur Personen, die nicht an der Maschine arbeiten, nicht
zuganglich sein, insbesondere nicht fur Kinder.

14
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Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE vor dem Verlassen
des Arbeitsbereiches ausschalten und den Netzstecker her-
ausziehen

GEEIGNETE SCHUTZKLEIDUNG TRAGEN

Drehende Maschinenteile kénnen ungeeignete Kleidung oder
lange Haare erfassen.

Weggeschleuderte Schleifpartikel oder laute Maschinengerausche
kénnen Augen bzw. Ohren schadigen.

Scharfe und heife Werkstiicke kénnen Verletzungen der Hande
herbeifiihren.

Drehende Schleifmittel kdnnen Kleidungsstucke aufreiRen.

Schutzbrille tragen,

Gehorschutz tragen,

geeignete Schutzhandschuhe tragen,
fur gute Beleuchtung sorgen,

eng anliegende Kleidung tragen,
keinen Schmuck tragen,

bei langen Haaren ein Haarnetz tragen,

drehende Maschinenteile nicht mit stoffoedeckten Kérpertei-
len berthren.

Weitere Hinweise fiir den sicheren Betrieb der Schleif- und

Abziehmaschine SM-200 TE:
Den Arbeitsbereich in Ordnung halten. Unordnung im
Arbeitsbereich erhéht die Unfallgefahr.
Keine Werkzeugschlussel stecken lassen. Vor jedem Ein-
schalten prifen, dass alle Schlussel und Einstellwerkzeuge
entfernt sind.
Vor jedem Transport die Schleif- und Abziehmaschine SM-
200 TE ausschalten und den Netzstecker aus der Steckdose
Ziehen.

>3
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5.4 Hinweisschilder der Schleif- und Abziehmaschine

% Qe 2. @ :9
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Bild 5.1 — Position der Hinweisschilder

[l

[2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]
(8]

Beim Arbeiten mit der Schleif- und Abziehmaschine SM-200
TE Gehérschutz und Schutzbrille tragen.
Drehrichtungsangabe an Schleifband und Polierstation
Funktionsbeschreibung fir Schalter

Hinweis - Unter der Abdeckung bewegen sich Bauteile.
Drehrichtungsangabe fiur das Entspannen des Schleifbands.
Vor Offnen der Abdeckung den Netzstecker ziehen.
Typenschild

Achtung Stromschlag - Bauteile unter der Abdeckung kénnen
unter Strom stehen.

16
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Bild 5.2 — Position der Hinweisschilder

[91 Typenschild des Kuhlwasserbehalters
[10] Funktionsbeschreibungen der FuRpedale

5.5 Beschilderung

SM-200

Hinweis:

Pfeil auf Maschinengehause fur richtige Dreh-
richtung der Schleifmittel

Gebotsschild:

Schutzbrille benutzen

Gebotsschild:

Vor dem Offnen Netzstecker ziehen.
Hinweis:

Unter der Abdeckung bewegen sich Bauteile.

Warnschild:
Achtung Hochspannung
Hinweis:

Drehrichtung zum Entspannen des Schleif-
bands.
Hinweis:

Funktion der FuRRschalter.

Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE

17




=/DICK

SICherhelt Traditionsmarke der Profis

5.6 Abdeckungen

WARNUNG

A Verletzungsgefahr durch fehlende Abdeckungen

Die Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE darf erst in Betrieb
genommen werden, wenn alle Abdeckungen und Schutzbleche
an der Schleifscheibe, an der Polierscheibe und am Schleifband
(siehe Kapitel 6.4 Abdeckungen) voll funktionsfahig sind.

Die Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE ist mit Blechen ver-
kleidet. Der Benutzer kann nicht mit den bewegten Teilen im Inne-
ren Bereich der Maschine in Beriihrung kommen.

Die Abdeckungen der Polierscheibe und des Nassschleifbandes
sowie das Schutzblech der Schieifscheibe sind mit Knebelschrau-
ben befestigt. Fur Einstellungen, Wartung oder Umriistung sind sie
so leicht zu entfernen. Die Bandschutzhaube am Nassschleifband
muss montiert sein, damit die Schleif- und Abziehmaschine SM-
200 TE gestartet werden kann.

18 | Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE
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6. Aufbau und Funktion

6.1 Technische Daten

Motor und Elektrik
Leistung:
Spannung:
Stromstarke:
Frequenz:
Betriebsart:
Schutzart:
Anschluss:

Nenndrehzahl:

Schleifscheibe

Art.-Nr.:
Abmessung:
Drehzahl:

Schnittgeschwindigkeit:

Schleifband

Art.-Nr.:
Abmessung:
Drehzahl (Spindel):

Schnittgeschwindigkeit:

Polierscheibe
Art.-Nr.:
Abmessung:
Drehzahl:

Schnittgeschwindigkeit:

1,3 kW

3~400 V (Drehstrom)
413 A

50/60 Hz

S3-70%

IP 54

3,5 m Kabel HO5VV-F5G1,5
inkl. CEE-Stecker 5-polig 16A

2800 1/min (50 Hz)

94601 010

@200 x 60 mm

384 1/min (50 Hz)
V. =4,0 m/s (50 Hz)

94601 120
1250 x 60 mm - P120
1440 1/min (50 Hz)

V. = 15,1 m/s (50 Hz)

94601 180

@200 x 50 mm

1440 1/min (50 Hz)
V. = 15,1 m/s (50 Hz)

MaschinenmaRe / Gewichte

Tiefe:
Breite:
Hoéhe:
Gewicht:

830 mm

650 mm

500 mm (ohne Untertisch)
98 kg (ohne Untertisch)

Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE
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KihImitteleinrichtung

KuhImittel-Umwalzmenge: 40 l/min
Inhalt Wasserkasten 20 Liter
Pumpe
Leistung 0,12 kW
Schutzart IP54
Anschluss 3~400 V (Drehstrom)

Emissionsschalldruckpegel
Schallemission nach EN ISO 11201.

Im Leerlauf gemessener A-bewerteter Emissions-
schalldruckpegel am Arbeitsplatz L,: 73 dB (A)
Unsicherheit K, Unsicherheit in Dezibel: 3dB (A)
Beim Schleifen eines Handmessers gemessener

A-bewerteter Emissionsschalldruckpegel am Arbeits-

platz Lya: 77 dB (A)
Unsicherheit K,pUnsicherheit in Dezibel: 3dB (A)
Umgebungsbedingungen
Temperatur
Lagerung: 3-40°C
Betrieb: 3-30°C
Verwendung: In Innenrdumen

20
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6.2 Ubersicht
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Bild 6.1 — Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE

[1] Kuhlmitttelzufuhr

[2] Doppelschleifhebel

[3] Aufnahmekopf

[4] Schleifarm (universal)

[6] Schleifarm (radial)

[6] Schleifscheibe

[7] Schutzring

[8] Nassschleifband

[9] Bandschutzhaube

[10] Netzstecker

[11] KuhImitteleinrichtung

[12] Aufnahme fur Bandschleifeinrichtung
[13] Verbindungsschlauch

[14] Fullschalter

[15] Untertisch

[16] Bedienfeld mit Ein-/Aus-Schaltern
[17] Polierscheibe

[18] Schleifwinkeleinrichtung

Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE | 21
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6.3 Aufbau und Funktion

Die Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE besteht aus einer
Schleifwinkeleinrichtung [18], einer Schleifscheibe [6], einem
Nassschleifband [8], einer Polierscheibe [17] und einer Kilhimitte-
leinrichtung [11]. Alle Schleifmittel treibt gleichzeitig der Elektro-
motor im Gehause der Maschine lber ein Getriebe, Keilriemen
und eine Spindel an.

Ein verwindungssteifer Edelstahlrahmen nimmt die einzelnen Bau-
gruppen der Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE auf.

22 23 24 ©

[T = T1TI

Bild 6.2 — Ubersicht oben

[19] Skalenkopf

[20] Aufnahme Abrichtwerkzeug
[21] Schleifhebelauflage

[22] Ein-/Aus-Schalter Schleifmittel
[23] Ein-/Aus-Hauptschalter

[24] Ein-/Aus-Schalter Kuhimittel

22
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Schleifscheibe

Auf der rotierenden Schleifscheibe werden Messer geschliffen, die
Uiber den Schleifarm [4] bzw. [5] winkelgenau positioniert werden.
Die KihiImittelzufuhr [1] stellt Kuhimittel zur Verfigung. Der
Schutzring [7] sichert die Schleifscheibe vor der ungewollten
Beruhrung durch den Benutzer und verhindert Spritzwasser.

Nassschleifband

Auf dem Nassschleifband [8] werden Messer geschliffen oder ent-
gratet. Das Schleifband wird Uber Rollen gefihrt und automatisch
gespannt. Die Position des Schleifbandes kann reguliert werden.
Das KuhlImittel flie3t von der Wanne unter der Schleifscheibe tber
eine Rinne auf das Nassschleifband. Eine Markierung zeigt die
Drehrichtung des Schleifbandes an. Die Bandschutzhaube [9] ver-
hindert den Zugriff auf das Schleifband wahrend des Betriebs. Ist
die Bandschutzhaube nicht montiert, startet die Schleif- und
Abziehmaschine nicht.

Polierscheibe

An der Polierscheibe [17] werden geschliffene Messer entgratet
und poliert. Eine Markierung zeigt die Drehrichtung der Polierst-
scheibe an.

Schleifwinkeleinrichtung

Die Hubstange, der Skalenkopf [19] und die Schleifwinkelanzeige
bilden die Schleifwinkeleinrichtung [18]. Die Schleifwinkeleinrich-
tung wird mit einem Motor vertikal veréndert. Den Motor steuert der
FuBschalter. Nach Lésen der Klemmhebel an der linken Maschi-
nenseite kann die Schleifwinkeleinrichtung auch horizontal ver-
schoben werden. Die Schleifwinkeleinrichtung nimmt den
Schleifarm auf, der die Messer Uber die Schleifscheibe positioniert.
Durch die vertikale Bewegung der Schleifwinkeleinrichtung &ndert
sich der Schleifwinkel.

Schleifarm

Den Schleifarm [4] gibt es in zwei Ausfuhrungen. Mit dem Radial-
schleifarm kénnen runde Schneiden gescharft werden, mit dem
Universalschleifarm runde und gerade.

Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE
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Am Aufnahmekopf [3] werden Schleifplatten zum Spannen von
Messern montiert. Schleifplatte und Doppelschleifhebel [2] werden
hier mit dem Kreuzgriff befestigt.

AuRerhalb der Werkstuckbearbeitung werden der Doppelschleif-
hebel mit der Schleifplatte in die Schleifhebelauflage [21] an der
Riickseite gedreht. Hier erfolgen auch die Montage der Schleif-
platte und das Einlegen der Messer.

Kilhlmitteleinrichtung

Schleifscheibe und Schleifband sind wassergekuhlt. Die KihImit-
teleinrichtung [11] stellt das Kuhlwasser bereit. Bei der Schleif- und
Abziehmaschine SM-200 TE mit Untertisch ist die Kithimittelein-
richtung im Untertisch [15] untergebracht, sonst wird sie bereitge-
stellt. Die Kuhlmitteleinrichtung verfiugt tber eine Pumpe, die
Stromversorgung erfolgt mittelbar Gber einen Anschluss an der
Schleif- und Abziehmaschine. Ein Wasserkasten enthalt das Kuhl-
mittel. Das Kuhlmittel wird tber die Kihimittelzufuhrung auf die
Schleifscheibe gefuhrt und lauft in die Wanne ab. Uber eine Kihl-
mittelrinne gelangt das Kuhimittel auf das Schleifband. Das Kuhl-
mittel sammelt sich im Bandschutzkasten und wird durch einen
Ablauf und einen Schlauch zum Wasserkasten zuriick gefuhrt.

Schleifeinrichtungshalter

An den Aufnahmen fur Bandschleifeinrichtung [12] an der Stirn-
seite wird die Bandschleifeinrichtung UB3F oder UB3F-XL (Son-
derzubehér) positioniert. Diese nimmt Schleifplatten auf, mit denen
Maschinenmesser wie z. B. Kuttermesser winkelgenau auf dem
Schleifband geschliffen werden kénnen.

Abrichtwerkzeug

Die Schleifscheibe wird abgerichtet, wenn sie verschmutzt oder
uneben ist. Der Bolzen [20] neben der Schleifscheibe nimmt das
Abrichtwerkzeug fir die Schleifscheibe auf.

Netzstecker

Die Stromversorgung erfolgt tber den Netzstecker [10]. Die
Pumpe der Kuhimitteleinrichtung erhalt den Strom Giber die Schleif-
und Abziehmaschine SM-200 TE.

24
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Bedienfeld
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Bild 6.3 — Bedienfeld

[1] Ein-/Aus-Hauptschalter fur die Maschine
[2] Ein-/Aus-Schalter Schleifmittel
[3] Ein-/Aus-Schalter Kithimittel

Das Bedienfeld [16] enthalt den Ein-/Aus-Hauptschalter [1] fur die
Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE und je einen Ein-/Aus-
Schalter fur das Kuhimittel [3] und die Schleifmittel [2] Schleif-
scheibe, Nassschleifband und Polierscheibe.

FuBschalter

Mit dem Fuf3schalter [14] wird der Schleifwinkel eingestellt. Dazu
bewegt der Motor die Schleifwinkeleinrichtung [18] vertikal.
Dadurch andert sich der Anstellwinkel des Messers auf der Schleif-
scheibe. Mit dem linken Schalter bewegt sich der Schleifarm nach
unten, mit dem rechten nach oben. Der Skalenkopf [19] zeigt den
aktuellen Schleifwinkel.
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6.4 Abdeckungen
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Bild 6.4 — Gefahrenbereiche abdecken

[1] Polierschutzhaube
[2] Schutzring
[3] Bandschutzhaube

Die Abdeckungen verhindern den Zugriff auf bewegte Teile und
schitzen den Benutzer.

Die Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE nur mit vollstéandig
montierten Abdeckungen betreiben.

26
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Inbetriebnahme
Far die Wahl des Aufstellungsortes folgende Punkte beachten:
* Der Ort muss den Platzbedarf fiir den Betrieb, sowie fur Mon-
tage, Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten bieten.
+ Stromanschluss mit den benétigen Merkmalen ist vorhanden.

7.1 Maschine aufstellen

Die Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE auf einer ebenen,
rutschfesten Oberflache aufstellen, damit die Schleif- und Abzieh-
maschine beim Gebrauch nicht rutscht, kippt oder sich bewegt.

Die Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE ohne Untertisch auf
einen stabilen Tisch oder sonstigen Unterbau aufstellen, der genu-
gend Stabilitat aufweist, um das Gewicht der Maschine zu tragen.

ERGONOMIE BEACHTEN

+ Die Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE so aufstellen,
dass ein sicheres Arbeiten in aufrechter Kérperhaltung mog-
lich ist.

» Fur eine gute Beleuchtung am Arbeitsplatz sorgen.

Bild 7.1 — Waagerechtes Ausrichten Uber Maschinenfuflie

[1] Maschinenfulie

1 Uber die héhenverstellbaren Maschinenfule [1] die Schleif-
und Abziehmaschine waagerecht ausrichten.

Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE
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7.2 Schleifarm montieren

Der Schleifarm liegt der angelieferten Schleif- und Abziehma-
schine SM-200 TE bei. Er wird mit der runden Lagerseite am Ska-
lenkopf montiert. Die Montage des Radial- oder Linearschleifarms
erfolgt mit den gleichen Arbeitsschritten.

Bild 7.1 — Schleifarm montieren

[11 Klemmschraube Skalenkopf
[2] Schraube Schleifarm
[3] Lagerscheibe

1 Am Schleifarm an der Lagerseite die Innensechskant-
schraube [2] 16sen und zusammen mit der Lagerscheibe [3]
entfernen.

2 Die Lagerseite des Schleifarms durch die Aufnahme des Ska-
lenkopfes stecken bis sie am Rand der anderen Seite sichtbar
wird.

3 Zuerst die Lagerscheibe auf die Lagerseite des Schleifarms
stecken, dann die Innensechskantschraube [2] anziehen. Der
Schleifarm bleibt im Lager beweglich.

4 Die Klemmschraube [1] am Skalenkopf anziehen. Die
Schraube so anziehen, dass am Schleifarm kein Spiel vor-
handen ist, der Schleifarm sich aber frei bewegen lasst.

Zur Vermeidung von Schaden vor jedem Transport der Schleif-
und Abziehmaschine den Schleifarm demontieren. Dazu die
Arbeitsschritte der Montage in umgekehrter Reihenfolge vollzie-
hen.

28
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7.3 Abrichtwerkzeug entfernen
Die Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE wird mit montiertem
Abrichtwerkzeug angeliefert. Das Abrichtwerkzeug neben der

Schleifscheibe vor der Inbetriebnahme entfernen.

1 Die Klemmschraube am Abrichtwerkzeug Iésen.
2 Das Abrichtwerkzeug nach oben aus der Aufnahme ziehen.
3 Das Abrichtwerkzeug an einem geeigneten Ort ablegen.

7.4 Kiihlmitteleinrichtung einrichten

Die Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE mit Untertisch wird
mit komplett installierter Kiihimitteleinrichtung angeliefert.

Bei der Variante ohne Untertisch ist die Kuhimitteleinrichtung zu
installieren.

Die Kuhimitteleinrichtung so zur Schleif- und Abziehmaschine SM-
200 TE aufstellen, dass die Stromzuleitung, der Kuhimittel-
schlauch und der Ricklaufschlauch ohne Schwierigkeiten ange-
bracht werden kénnen.

Unterhalb der Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE ist die
empfohlene Position fur die Kuhimitteleinrichtung.

Die Anschlusse herstellen.
1 Den Wasserschlauch auf die Schlauchkupplung unterhalb der
Kuhlwasserzufuihrung aufstecken.

2 Den Rucklaufschlauch auf den Ablaufstutzen an der Unter-
seite des Bandschutzkasten stecken. Das andere Ende durch
die Aussparung im Deckel in den Wasserkasten fiihren.

3 Den Stromstecker in die Steckdose an der Rickseite der
Maschine stecken.

7.5 Kiihimitteleinrichtung befiillen
Als KuhImittel gentigt normales Wasser.

1 Am Untertisch die Tur 6ffnen.

2 Die Abdeckung mit der Pumpe aus dem Wasserkasten
heben.
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Inbetriebnahme

3 Den Wasserkasten gegebenenfalls reinigen. Dazu den Was-
serkasten aus dem Untertisch nehmen. Den gereinigten Was-
serkasten in den Untertisch setzen.

4 Kuhlmittel bis etwa 50 mm unter dem Rand in den Wasser-
kasten fullen.

5 Die Abdeckung mit der Pumpe wieder auf den Wasserkasten
legen.

6 Die Tur schlielRen

Fur die Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE ohne Untertisch
die Schritte 2, 3, 4 und 5 ausfihren.

7.6 Elektrischer Anschluss

HINWEIS
Schéaden an der Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE
durch nicht iibereinstimmende Anschlussdaten.
» Vor der Inbetriebnahme die elektrischen Daten der Schleif-
und Abziehmaschine (siehe ,Technische Daten* auf
Seite 19) mit den Anschlussdaten vor Ort vergleichen.

» Die Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE nur an Steck-
dosen mit Rechtsdrehfeld und einer Schutzerdung anschlie-
Ren.

+ Die Maschine nur ausgeschaltet anschlie3en.
1 Vor dem AnschlieRen der Schleif- und Abziehmaschine SM-

200 TE an das Stromnetz, prifen, ob die Schalter fur die
Schleifmittel und fir die Kuhimittelpumpe auf Null stehen.

2 Netzanschluss herstellen.

7.7 Probelaufe durchfiihren

Je einen Probelauf fur die Schleifmittel und die Kithimitteleinrich-
tung durchfuhren.

Probelauf Schleifmittel

Dabei wird die Drehrichtung der Schleifmittel Uberpruft. Schleif-
band und Polierscheibe missen sich in die Richtung der Drehrich-
tungspfeile an der Vorderseite der Maschine drehen. Ein zweiter
Probelauf pruft die Kihimittelzufuhr.
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1 Am Ein-/Aus-Hauptschalter die Taste | (EIN) driicken.
2 Den Schalter fur die Schleifmittel in die Position I (EIN) stellen.

Die Schleif- und Abziehmaschine l&auft an.

3 Die Drehrichtung von Schleifband und Polierscheibe prifen.

4 Den Schalter fur die Schleifmittel in die Position 0 (AUS) stel
len.

Drehen sich Schleifband und Polierscheibe in die falsche Rich-
tung, liegt ein Fehler vor. Es besteht Unfallgefahr. Die Maschine
sofort ausschalten und von einer Elektrofachkraft Gberprifen las-
sen. Ist der Fehler behoben, den Probelauf wiederholen.

Korrektur mdglicher Fehler

VORSICHT
Fehlerhafter Netzanschluss verhindert den sicheren Betrieb. A

Stimmt die Laufrichtung der Schleifmittel nicht, kann die Ursache
im nicht richtig angeschlossen Netzanschluss liegen. Der Netz-
stecker ist auf ein Rechtsfeld angeschlossen. Eine Elektrofach-
kraft kann den Anschluss prufen und ggf. andern.

Ist dies nicht die Ursache fir den Fehler, die Schleif- und Abzieh-
maschine SM-200 TE ausschalten, vom Netz trennen und tber-
prufen lassen.

Probelauf Kiihimitteleinrichtung

Dabei wird die Funktion der Kithimitteleinrichtung tGberpriift. Das
KuhImittel muss in ausreichender Menge auf die Schleifscheibe
und das Nassschleifband gefiihrt werden. Alle Leitungen und
Anschliusse der Kuhimittelleitung mussen dicht sein. Die Weiterlei-
tung des Kilhimittels zum Nassschleifband und die Ruckfilhrung
zum Wasserkasten muss gesichert sein.

1 Prifen, dass an der Kithlwasserzufuhr das Ventil gedffnet ist
(siehe Bild 8.3 —Kuhlwasserzufuhr, Pos.2).

2 Am Ein-/Aus-Hauptschalter die Taste | (EIN) drlicken.

3 Den Schalter fur die Kuhlmittelzufuhr in die Position I stellen.

Die Pumpe der Kuhlmittelzufuhr [&uft an.
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4 Prufen, ob Kuhimittel zur Schleifscheibe geférdert wird.

VORSICHT
Unklarer Fehler gefahrdet den sicheren Betrieb.
Gelangt kein Kuhimittel auf die Schleifscheibe, liegt ein Fehler vor.
Es besteht Unfallgefahr. Die Maschine sofort ausschalten und von
einer Elektrofachkraft Uberprifen lassen. Ist der Fehler behoben,
den Probelauf wiederholen.

5 Prufen, ob die Zuleitung zur Kaihimittelzufuhr an den Kupplun-
gen dicht ist.

6 Prufen, ob gentigend Kihlmittel auf das Nassschleifband
gefuhrt wird.

7 Prufen, ob das Kuhimittel in den Wasserkasten zurtickgefuhrt
wird.

Korrektur moglicher Fehler

VORSICHT
Fehlerhafter Netzanschluss verhindert den sicheren Betrieb.

Gelangt kein KuhImittel auf die Schleifscheibe kann die Ursache
im nicht richtig angeschlossen Netzanschluss liegen. Der Netz-
stecker ist auf ein Rechtsfeld angeschlossen. Eine Elektrofach-
kraft kann den Anschluss prufen und ggf. andern.

Ist dies nicht die Ursache fir den Fehler, die Schleif- und Abzieh-
maschine SM-200 TE ausschalten, vom Netz trennen und tber-
prufen lassen.

Tritt Kihlmittel an der Zuleitung aus, die Leitungen auf Defekte und
den Sitz der Kupplungen prifen.

Gelangt nicht gentigend Kuhimittel auf das Nassschleifband, die
waagerechte Aufstellung der Schleif- und Abziehmaschine SM-
200 TE Uberprufen.

Sammelt sich das Kiihimittel im Bandschutzkasten, ist der Riick-
lauf nicht frei, der Kilhimittelkreislauf ist unterbrochen. Die Schleif-
und Abziehmaschine SM-200 TE ausschalten und den Ricklauf

Uberprifen.
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8. Maschine einrichten

Sicherheitshinweise beachten

Das Arbeiten mit der Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE birgt
ein erhebliches Sicherheitsrisiko. Eine Verletzungsgefahr geht von
den beweglichen Teilen und den zu schleifenden Messern aus.

+ Die Allgemeinen Sicherheitshinweise beachten! Siehe Kapitel
5. Sicherheit, Seite 11.

8.1 Maschine einschalten

Die Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE erst einschalten,
wenn alle Vorbereitungen, Umbauten und Einstellungen fir die
aktuelle Arbeitsaufgabe erledigt sind.

* Profen, ob die Schleifmittel frei von Gegenstanden sind.

* Prifen, ob die Maschine mit dem Stromnetz verbunden ist.

Die Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE wird am Bedienfeld
ein-/ausgeschaltet.

r%:"ogﬂ] Qﬁﬂ
Q ek @

Bild 8.1 — Bedienfeld

[1]1 Ein-/Aus-Hauptschalter SM-200 TE
[2] Ein-/Aus-Schalter Schleifmittel
[3] Ein-/Aus-Schalter Kithimittel

Einschalten:

1 Am Ein-/Aus-Hauptschalter die Taste | (EIN) drucken.
2 Den Ein-/Aus-Schalter Schleifmittel in Position I (EIN) stellen.

Die Schleifmittel laufen an.

Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE
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Fur das Arbeiten an der Schleifscheibe oder am Nassschleifband
die Kuhlmitteleinrichtung einschalten.

3 Den Ein-/Aus-Schalter Kuhimittel in Position I (EIN) stellen.

8.2 Schleif- und Abziehmaschine ausschalten

Die Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE ausschalten, wenn
sie fUr eine langere Zeit nicht genutzt wird oder unbeaufsichtigt ist.
1 Den Ein-/Aus-Schalter Kithimittel in Position 0 (AUS) stellen.
2 Den Ein-/Aus-Schalter Schleifmittel in Position 0 (AUS) Ein-/
Ausstellen.
3 Am Ein-/Aus-Hauptschalter die Taste 0 (AUS) drlicken.

Den Netzstecker ziehen, wenn die Schleif- und Abziehmaschine
fur eine langere Zeit nicht gebraucht wird.

8.3 Nassschleifband einregulieren

Bild 8.2 — Nassschleifband einregulieren

[1] Bandschutzhaube
[2] Kreuzgriffe
[3] Bandregulierungsschraube

Bei der Inbetriebnahme und nach einem Bandwechsel muss das
Nassschleifband einreguliert werden. Das Schleifen auf dem
Nassschleifband beansprucht die gesamte Breite nicht in gleicher
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Weise. Das Bandgewebe kann sich einseitig verandern. Das Band
[auft nicht mittig auf der Rolle.

Die Position des Schleifbandes auf der Rolle wird an der Bandre-
gulierungsschraube [3] eingestellt.

Lauft das Schleifband nicht symmetrisch zur Kontaktscheibe,
zuerst grob die Laufrichtung einstellen.

1 Schalter fur die Schleifmittel in Position 0 (AUS) stellen.
Lauft das Schleifband noch, auf Stillstand warten.

2 Die Kreuzgriffe [2] 16sen und die Bandschutzhaube abneh-
men.

3 Das Schleifband auf der vorderen Rolle in die gewiinschte
Position bewegen. Das Schleifband mit der Hand dabei ein
wenig bewegen.

4 Mit der Bandregulierungsschraube den Bandlauf voreinstel-
len.

- Drehen nach links, das Schleifband wandert nach links.
- Drehen nach rechts, das Schleifband wandert nach
rechts.

5 Das Schleifband darf nicht gegen die Haube oder die Seiten-
wand laufen. Die Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE
wird dann beschadigt.

Ist das Schleifband in Laufrichtung grob an der richtigen Position,
die Bandschutzhaube wieder aufsetzen und mit den Kreuzgriffen
fixieren.

6 Schalter fur die Schleifmittel kurz in Richtung in Position |
(EIN) bewegen.

7 Beim Anlaufen des Schleifbandes die Bandbewegung kont-
rollieren. Das Schleifband darf nicht die Seitenwand oder die
Brandschutzhaube beruhren.

Lauft das Schleifband nicht an der richtigen Position, die Schritte
2, 3 und 4 wiederholen.

8 Istder Bandlauf grob an der richtigen Position den Schalter fur
die Schleifmittel in Position | (EIN) stellen.

Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE
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Die Schleifmittel laufen an.
9 Nun erfolgt die Feineinstellung des Schleifbandes mit der
Bandregulierungsschraube [3].
- Drehen nach links, das Schleifband wandert nach links.

- Drehen nach rechts, das Schleifband wandert nach
rechts.

10 Die korrekte Position einstellen.

8.4 Kihlwasserzufuhr einstellen

Den Schlauch der Kuhlwasserzufuhr fur die Schleifaufgabe ein-
richten. Die Kuihiwasserzufuhr so einstellen, dass gentgend Kiihl-
wasser auf die Schleifscheibe kommt und der Schlauch nicht den
Schleifprozess behindert.

)
0
I~

Bild 8.3 — Kuihlwasserzufuhr

[1] Schlauch
[2] Ventil

Ein-/Aus-Schalter Schleifmittel in Position 0 (AUS) stellen.
Ein-/Aus-Schalter Kuhimittel in Position I (EIN) stellen.
Ventil [2] schlieRen.

Schlauch [1] so ausrichten, dass Wasser auf den Schleifstein
laufen kann ohne dass der Schleifprozess behindert wird.

A OWN =
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5 Ventil wieder 6ffnen und Ergebnis der Einstellung prifen.
6 Ein-/Aus-Schalter Schleifmittel in Position I (EIN) stellen.

8.5 Schutzring einstellen

Der Schutzring verhindert die Berihrung des Benutzers mit der
Schleifscheibe und hemmt Spritzwasser.

Die Schleifscheibe unterliegt einer Abnutzung. Der Schutzring darf
den Schleifprozess nicht behindern.

>

Ny
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]

Bild 8.4 — Schutzring einstellen

[11 Schutzring
[2] Kreuzgriff

Ein-/Aus-Schalter Schleifmittel in Position 0 (AUS) stellen.
Warten, bis sich die Schleifscheibe nicht mehr dreht.
Mit der Hand den Schutzring halten.

Den Kreuzgriff I6sen. Den Schutzring in die richtige Position
bringen. Die Schleifscheibe darf 2 mm aus dem Schutzring
ragen.

5 Den Kreuzgriff festdrehen.

A WN =

8.6 Universalschleifarm einrichten

Der Universalschleifarm bietet viele Einstellungsmdglichkeiten fur
das Schleifen verschiedener runder und gerader Schneideformen.
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Messer mit geradem Schneidenverlauf

Fir das Schleifen eines Messers mit linearem (geradem) Schnei-
denverlauf wird die Drehfunktion des Universalaufnahmekopfs
blockiert und die Verschiebefunktion freigegeben.

Bild 8.5 — Einstellung gerader Schneidenverlauf

[11 Klemmhebel
[2] Schraube
[3] Kerbe

[4] Schraube

1 Schraube [2] I6sen.
Schraube [4] I6sen

3 Klemmhelbel [1] am Universalaufnahmekopf so drehen, dass
die Kerbe [3] nach vorn zeigt.

4 Universalaufnahmekopf in dieser Position mit der Schraube
[4] klemmen und fixieren.

Messer mit rundem Schneidenverlauf

Fur das Schleifen eines Messers mit einem radialen (runden)
Schneidenverlauf wird die Drehfunktion des Universalaufnahme-
kopfs freigegeben und die Verschiebefunktion blockiert.
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Bild 8.6 — Einstellung runder Schneidenverlauf

[1] Linie Gber Universalaufnahmekopf auf Schleifplatte
[2] Schraube

[3] Kerbe

[4] Schraube

1 Schraube [2] l6sen.

2 \Verschiebewagen so positionieren, dass eine Linie Uber den
Universalaufnahmekopf hinaus gezogen werden kann, die
zwischen 1 und 2 Uhr auf die Schleifscheibe trifft.

3 Schraube [2] festziehen.
4 Schraube [4] 16sen und die Drehfunktion freigeben.

8.7 Schleifradius an Universalschleifarm einrichten

Die Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE mit Universalschleif-
arm kann fur verschiedene Schleifradien eingestellt werden. Dazu
wird der Universalaufnahmekopf samt Klemmstuck an der Vorder-
seite oder der Rickseite des Universalschleifarms montiert. Jede
Position ermoglicht einen spezifischen Bereich des Schleifradius.

Schleifradius/-abstand Position am Universalschleifarm
<260 mm Vorn
> 260 mm Hinten
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Maschine einrichten

Bild 8.7 — Einstellung Schleifradius

[1] Klemmstick
[2] Schrauben

Schleifradius andern:

1 Schrauben [2] herausdrehen.

2 Klemmstuck [1] mit Universalaufnahmekopf vom Schleifarm
abnehmen.

3 AufderRuckseite des Schleifarms die Stopfen der Bohrungen
entfernen.

4 Klemmstick [1] mit Universalaufnahmekopf am Schleifarm
mit den Schrauben befestigen.

5 Aufder Vorderseite des Schleifarms mit den Stopfen die Boh-
rungen verschlie3en.

8.8 Radialschleifarm einrichten

Der Radialschleifarm bietet Einstellungsméglichkeiten fur das
Schleifen runder Schneideformen. Der Radialschleifarm positio-
niert den Universalaufnahmekopf in verschiedenen Positionen in
Richtung Schleifplatte. Fur die Schleifaufgaben ist die Drehfunk-
tion des Universalaufnahmekopf erforderlich.
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Bild 8.8 — Einstellung runder Schneideformen

[1]1 Universalaufnahmekopf
[2] Schraube
[3] Verlangerung

Drehfunktion freigeben:
1 Am Universalaufnahmekopf [1] die Schraube [2] |6sen.

8.9 Schleifradius an Radialschleifarm einrichten

Die Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE kann fir verschie-
dene Schleifradien eingestellt werden. Dazu stehen vier Optionen
der Montage des Universalaufnahmekopfes am Schleifarm bereit.

Jede Option ermdglicht einen spezifischen Schleifradiusbereich
durch die Kombination der Montageposition des Universalaufnah-
mekopfes am Schleifarm und den Einsatz einer Verlangerung.

Schleifradius Position am Radialschleifarm Verldngerung
<140 mm Vorn Ja

> 140 mm <220 mm Vorn Nein

> 220 mm < 300 mm Hinten Nein

> 300 mm <390 mm Hinten Ja
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Bild 8.1 — Einstellung Schleifradius

(i)
[2]
[3]
[4]
[8]

Klemmhebel
Universalaufnahmekopf
Schraube

Verlangerung

Schraube

Schleifradius andern:

1
2

5

Schraube [5] l6sen.

Universalaufnahmekopf [2] aus dem Schleifarm herauszie-
hen.

Wird die Verlangerung [4] bendtigt - siehe Tabelle oben - den
Stift der Verlangerung an der richtigen Seite des Schleifarms
einsetzen.

Wird die Verlangerung [4] nicht benétigt - siehe Tabelle oben
- den Universalaufnahmekopf [2] an der richtigen Seite des
Schleifarms einsetzen.

Schraube [5] anziehen

Universalaufnahmekopf [2] auf Verlangerung [4] montieren:

1
2

Stift des Universalaufnahmekopfes in Verlangerung stecken.
Schraube [3] festziehen.
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ACHTUNG
Verletzungsgefahr durch Messer und Schleifmittel A
* Fur die vorbereitenden Einstellarbeiten den Ein-/Aus-Schalter
Schleifmittel in Position 0 (AUS) stellen.

+ Schleifplatte nicht mit aufgespanntem Werkstick montieren
bzw. demontieren.

8.10 Schleifplatte spannen

Das gefiihrte Scharfen von Maschinenmessern erfolgt mit dem
Sonderwerkzeug Schleifplatte. Die Schleifplatte wird individuell
und passend fir das Werkstiick auf Anfrage hergestellt.

Die Schleifplatte bildet an einer Seite die Form der Messer-
schneide nach. Das Messer wird an der Riickseite der Schleifplatte
nach dem Einsetzen in die messerspezifische Aufnahmen tber
einen Hebel an der Vorderseite fixiert.

Hinweis
Die richtige Schleifplatte nutzen! 0
Das Werkstuck nur mit der passenden Schleifplatte scharfen.

* Passen Schleifplatte und Werkstiick nicht zusammen, kénnen
Schaden am Werkstiick, der Schleifplatte und der Schleif-
und Abziehmaschine entstehen.

Fir das Schleifen eines Maschinenmessers zuerst die passende
Schleifplatte am Schleifarm spannen und einrichten.

1 Den Schleifarm mit dem FuRlschalter absenken. Die Aufnah-
meflache des Universalaufnahmekopfs etwa horizontal zur
Schleifscheibe positionieren.

2 Die beiden Klemmhebel der Schleifeinrichtung lésen.

3 Die Schleifeinrichtung horizontal verschieben, so dass spater
die montierte Schleifplatte etwa 1 cm auf der Schleifscheibe
aufliegen wird.

4 Die beiden Klemmhebel der Schleifeinrichtung spannen.

5 Am Universalaufnahmekopf den Klemmhebel [1] entfernen.
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6 Die Schleifplatte ohne Werkstuick auf die Achse des Universa-
laufnahmekopfs stecken. Die Schleifplatte liegt mit der ande-
ren Seite auf der Schleifscheibe auf.

7 Den Sechskant des Doppelschleifhebels auf die Achse des
Universalaufnahmekopfs stecken. Dabei wird der Innen-
sechskant des Doppelschleifhebels mit dem AuRensechskant
der Achse ausgerichtet.

8 Den Klemmhebel [1] wieder auf den Universalaufnahmekopf
montieren. Darauf achten, dass die beiden Sechskante einge-
fadelt sind.

9 Den Rastbolzen des Doppelschleithebels 16sen.

10 Die Schleifplatte soweit drehen, bis der Bolzen einrastet.

11 Schleifplatte und Doppelschleifhebel mit dem Klemmhebel [1]
am Universalaufnahmekopf fixieren.

Nach diesen ersten Schritten wird das Werksttick in der Schleif-
platte befestigt.

WARNUNG
Maschinenmesser verfiigen liber eine scharfe Schneide. Es
drohen starke Verletzungen.

* Bei der Arbeit mit Maschinenmesser immer Schnittschutz-
handschuhe tragen.

* Umsichtig und vorsichtig arbeiten.

1 Schleifarm auf die mittlere Héhe fahren.
Den Doppelschleifhebel in die Gabel der Schleifhebelauflage
legen.

3 Das Messer in die Schleifplatte einlegen und mit dem Drehhe-
bel der Schleifplatte fixieren.

Einstellungen priifen

Nach diesen Arbeiten die Einstellungen priifen. Die Kontaktstelle
der Messerschneide auf der Schleifscheibe soll in der Position zwi-
schen 1 und 2 Uhr liegen.
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1 Mit dem Doppelschleifhebel die Messerschneide auf die
Schleifscheibe setzen.

2 Mit dem FuRschalter den Schleifarm bis zum gréRten
gewinschten Winkel anheben.

3 Den Beruhrpunkt kontrollieren und ggf. korrigieren.

4 Zur Korrektur die Klemmhebel der Schleifwinkeleinrichtung
I6sen. Die Position der Schleifwinkeleinrichtung nach vorn
bzw. hinten verschieben.

5 Ist die korrekte Position erreicht, die Klemmhebel der Schleif-
winkeleinrichtung wieder anziehen.

Beim Schleifen von kleineren Winkeln wandert der Aufsetzpunkt
ein wenig nach vorn.

6 Nach dieser Einstellung die Querposition der Kontakistelle
prufen. Ist hier die Position nicht korrekt, die seitliche Position
der Kontaktstelle korrigieren.

8.11 Einrichten der Sonderlésungen fiir Kreismesser

Flache Kreismesser mit Bohrungen > 13,5 mm kénnen auf dem
Universal- und auf dem Radialschleifarm gescharft werden.

Das Scharfen der Kreismesser erfolgt mit Sonderzubehér.

WARNUNG
Kreismesser verfiigen iiber eine umlaufende scharfe
Schneide. Es drohen starke Verletzungen.

* Bei der Arbeit mit Kreismessern immer Schnittschutzhand-
schuhe tragen.

¢ Die Messer drehen sich beim Scharfen.
* Umsichtig und vorsichtig arbeiten.

@b

HINWEIS
Die Variantenzahl ist fur Kreismesser sehr hoch. Im Folgenden 6
werden nur die typischen Sonderspannmittel aufgezeigt. Spezielle
Sonderspannmittel auf Anfrage.
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Sonderzubehor fur das Scharfen von Kreismessern:

+ Adaptersatz fur Kreismesser
- Zentrierstiicke
- Spannscheiben

* Sonderzubehér abhéngig vom Kreismesserdurchmesser:
- Kreismesserschleifarm g 70mm- @ 180 mm
- Kreismesserschleifhebel 2 180 mm - @ 500 mm
- Kreismesserschutzeinrichtung @ 200 mm — @ 500 mm

Jedes Sonderzubehér erfordert verschiedene Arbeitsschritte zur
Einrichtung.

Allgemeine Vorarbeiten:

Den Universalschleifarm fur radiales Schleifen vorbereiten, siehe
Seite 38.
1 Den Verschiebewagen fixieren.
2 Die Drehfunktion des Universalaufnahmekopfs freigeben.
Am Radialschleifarm entfallt der Schritt 1.
An beiden Schleifarmvarianten:
3 Nach Lésen der Klemmhebel die Schleifwinkeleinrichtung in
die ungefahr geforderte Position verschieben.
4 Aus dem Adaptersatz ein zum Kreismesser passendes Zent-
rierstick wahlen.

Nun erfolgen fur die verschiedenen MessergréfRen unterschiedli-
che Arbeiten.

Kreismesser g70mm — 6180mm

1 Universalaufnahmekopf entfernen.

2 Kreismesserschleifarm montieren.

3 Kreismesserschleifarm nach hinten kippen. Die Befestig-
ungsschraube an der Unterseite mit einem Sechskantschlus-
sel l6sen.

4 Spannscheibe entnehmen.

5 Kreismesser mit Zentrierstuck auf den Kreismesserschleifarm
stecken.
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6

7
8

Spannscheibe mit der Befestigungsschraube wieder montie-
ren.

Kreismesserschleifarm nach vorn kippen.

Schleifwinkel tiber die Fuschalter einstellen. Wenn nétig, die
horizontale und vertikale Position der Schleifeinrichtung korri-
gieren. Kontaktpunkt der Messerschneide etwa bei 1-2 Uhr
auf der Schleifscheibe.

Kreismesser 180mm — 200mm

1

Drehachse am Universalaufnahmekopf klemmen, siehe
Seite 38.

Doppelschleifhebel des Universalaufnahmekopf entfernen.
Die Anlagescheibe aus dem Adaptersatz auf den Universal-
aufnahmekopf stecken.

Zentrierstuck und Kreismesser auf den Universalaufnahme-
kopf stecken.

Den Spannflansch mit Kreismesserschleifhebel verschrau-
ben.

Die Drehachse am Universalaufnahmekopf wieder freigeben.
Schleifwinkel ber Fulschalter einstellen. Wenn nétig, die
horizontale und vertikale Position der Schleifeinrichtung korri-
gieren. Kontaktpunkt der Messerschneide etwa bei 1-2 Uhr
auf der Schleifscheibe.

Kreismesser g200mm — 500mm

Universalaufnahmekopf entfernen.
Kreismesserschutzeinrichtung am Schleifarm montieren.
Zentrierstuck und Kreismesser auf die Kreismesserschutzein-
richtung stecken.

Den Spannflansch mit der Kreismesserschutzeinrichtung ver-
schrauben.

Schleifwinkel tber Ful3schalter einstellen. Wenn nétig, die
horizontale und vertikale Position der Schleifeinrichtung korri-
gieren. Kontaktpunkt der Messerschneide etwa bei 1-2 Uhr
auf der Schleifscheibe.

Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE
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9. Werkstiicke bearbeiten

9.1 Maschinenmesser schirfen

WARNUNG
Maschinenmesser verfiigen iiber eine scharfe Schneide. Es
drohen starke Verletzungen.

* Bei der Arbeit mit Messern Schnittschutzhandschuhe tragen.
* Umsichtig und vorsichtig arbeiten.

HINWEIS
Durch den Schleifprozess wird Material am Messer entfernt.
Schleifen kann dazu fiuhren, dass die Messer eines Kuttersatzes
unterschiedliche Gewichte aufweisen. Nach dem Einbau der Mes-
ser zeigt der Kutter dann eine Unwucht. Das unterschiedliche
Gewicht der Messer kann auf der Schleif- und Abziehmaschine
ausgeglichen werden. Dazu die Angaben des Maschinenherstel-
lers beachten.Sind keine Angaben vorhanden empfehlen wir auf
15 g zu schleifen.

HINWEIS
Mit dem Sonderzubehér Bandschleifeinrichtung UB3F /-XL sind
Messer mit geringem Verschleil schnell an der Schleif- und
Abziehmaschine SM-200 TE nachgeschartt.

Das Maschinenmesser wird entsprechend dem von Messerher-
steller angegebenen Winkel geschliffen. Der Winkel wird durch
Heben und Senken des Schleifarms bzw. der Schleifwinkeleinrich-
tung eingestellt.

9.2 Messer in Schleifplatten ein- und ausspannen

Zum Schleifen das Maschinenmesser in eine Schleifplatten ein-
spannen. Die Schleifplatte muss exakt zu dem Messer passen. Die
Schleifplatte ist auf dem Doppelschleifarm montiert, siehe Kapitel
»Schleifplatte spannen®, Seite 43.

1 Den Doppelschleifarm nach hinten in die Auflage legen.

2 Die Spannvorrichtung der Schleifplatte 6ffnen.

3 Das Maschinenmesser in die Schleifplatte legen.
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4 Die Spannvorrichtung der Schleifplatte schlieRen.

Das Messer kann nun geschliffen werden.
Maschinenmesser aus der Schleifplatte enthehmen
1 Zur Entnahme des Maschinenmessers den Doppelschleifarm
wieder in die Schleifhebelauflage positionieren.

2 Die Spannvorrichtung der Schleifplatte 6ffnen und das Messer
entnehmen.

9.3 Messer schirfen

Das Maschinenmesser ist in der Schleifplatte am Doppelschleif-
arm eingespannt.

1 Den Schleifwinkel an der Schleifeinrichtung einstellen.

2 Werkstiick mit dem Doppelschleifarm von der Schleifscheibe
abheben.
Ein-/Aus-Schalter Schleifmittel in Position | (EIN) stellen.
Ein-/Aus-Schalter Kuhimittel in Position I (EIN) stellen.
Das Werkstuck mit dem Doppelschleifarm absenken. Den zu
schleifenden Bereich mit leichtem Anpressdruck tber die
Schleifscheibe hin und her bewegen.

e A~ W

HINWEIS
Die Bewegung des Werkstiicks auf der Schleifscheibe nicht 0
stoppen.

+ Steht das Werkstuck unbewegt auf der Schleifscheibe droht
die Uberhitzung des Messers und das Verletzen der Kontur.

6 Werkstuck mit dem Doppelschleifhebel hin und her bewegen.

HINWEIS
Fur das Schleifen die Hinweise des Messerherstellers beachten. 0

7 Immer wieder das Werkstiick anheben und Fortschritt des
Schleifens prifen.

8 Den Vorgang abschliefien, wenn an der Schneide ein Grat
entstanden ist.

Im nachsten Arbeitsschritt das Werkstick entgraten, siehe Kapitel
,9.5 Maschinenmesser entgraten und polieren®.

Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE | 49




Werkstlicke bearbeiten

=/DICK

Traditionsmarke der Profis

9.4 Balliger Konturschliff Maschinenmesser

Beim Maschinenmesser wird die vom Hersteller angegeben Kon-
tur nachgeschliffen. Zuerst wird der Schneidenwinkel nachge-
schliffen. Sind keine Angaben des Herstellers bekannt den
universellen Winkel von 27° verwenden.

Nach dem Schleifen des Schneidenwinkels erfolgt der Kontur-
schliff. Als Grundschliff werden drei Facetten geschliffen. Folgende
Facettenstufen sind bewahrt: 17°, 13° und 9°. Diese Gradstufen
sind auf der Skala der Schleifeinrichtung rot markiert.

Das Schleifen der Facetten ahnelt dem Keilschliff. Allerdings ent-
steht nur beim Schleifen des Schneidewinkels ein Grat an der
Schneide.

Die Facetten werden im n&chsten Arbeitsschritt auf dem Schleif-
stein oder am Nassschleifband verrundet.

Schleifen des Schneidewinkels:

1 An der Schleifeinrichtung den Schleifwinkel 27° einstellen.

2 Werkstick mit dem Doppelschleithebel von der Schleif-
scheibe abheben.

3 Ein-/Aus-Schalter Schleifmittel in Position I (EIN).
Ein-/Aus-Schalter Kuhimittel in Position I (EIN) stellen.

5 Das Werkstick mit dem Doppelschleithebel absenken. Den
zu schleifenden Bereich mit leichtem Anpressdruck tber die
Schleifscheibe hin und her bewegen.

»

HINWEIS
Die Bewegung des Werkstiicks auf der Schleifscheibe nicht
stoppen.
+ Steht das Werkstuck unbewegt auf der Schleifscheibe droht
die Uberhitzung des Messers und das Verletzten der Kontur.

HINWEIS

* Fur das Schleifen die Hinweise des Messerherstellers beach-
ten.
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Immer wieder das Werkstiick anheben und Fortschritt des
Schleifens prifen.

Den Vorgang abschlieRen, wenn an der Schneide ein Grat
entstanden ist.

Schleifen der Facetten:

1

6

7

Das Werkstiick mit dem Doppelschleithebel von der Schleif-
scheibe abheben.

An der Schleifeinrichtung den Schleifwinkel von 17° anfahren.
Das Werkstiick mit dem Doppelschleifhebel absenken. Den
zu schleifenden Bereich mit leichtem Anpressdruck Gber die
Schleifscheibe hin und her bewegen.

Den Vorgang abschlieen, wenn eine gleichmaRige Facette
entstanden ist.

Immer wieder das Werkstiick anheben und Fortschritt des
Schleifens prifen.

Diesen Arbeitsschritt fur die weiteren Facetten mit den
Schleifwinkeln 13° und 9° wiederholen.

Das ballige Schneidenprofil ist vorgeschliffen.

Im nachsten Arbeitschritt missen die Facetten abgerundet wer-
den. Dies erfolgt am Schleifstein oder am Nassschleifband.

Abrunden an der Schleifscheibe:

Die Kanten der Facetten werden durch bestandiges Verandern des
Schleifwinkels abgerundet. Dabei den Schleifwinkel nie stumpfer
als den Scheidenwinkel bzw. 25° einstellen.

1

2

Werkstiick mit dem Doppelschleifhebel auf die drehende
Schleifscheibe absenken.

An der Schleifeinrichtung den Schleifarm bestandig zwischen
20° und 5° hoch und runter fahren und so den Schleifwinkel
andern. Dabei darf der Schleifwinkel nicht stumpfer als der
Schneidewinkel sein.

Werkstiick mit dem Doppelschleifhebel von der Schleif-
scheibe hochheben.

Prufen, ob eine gleichmaflige Flache ohne Kanten entsteht.
Den Vorgang abschlieRen, wenn an der Flache eine gleich-
maRige ballige Kontur entstanden ist.
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6 Den Doppelschleifhebel nach hinten in die Auflage legen.

7 Das Messer aus der Schleifplatte nehmen.

8 Das geschliffene Messer mit der Schleifschablone des Mes-
serherstellers prifen.

Abrunden am Nassschleifband

HINWEIS

* Fur die Arbeit mit dem Nassschleifband die Hinweise in Kapi-
tel 9.7 ,Handmesser und Spalter schleifen” beachten.

1 Den Doppelschleifhelbel nach hinten in die Auflage legen.
Das Werkstuck aus der Schleifplatte nehmen.

3 Die Konturflachen auf dem Nassschleifband schleifen. Dabei
bestandig den Schleifwinkel &ndern.

4 Der Schleifwinkel darf nicht stumpfer als der Schneidenwinkel
sein. Nahert sich der Schleifwinkel dem Schneidenwinkel,
andert sich das Schleifgerausch geringflugig und der Wasser-
strahl wird geringer. Dann wieder steileren Schleifwinkel
anstellen.

5 Den Vorgang abschlieRen, wenn an der Flache eine gleich-
maRige ballige Kontur entstanden ist.

9.5 Maschinenmesser entgraten und polieren

Die Maschinenmesser nach dem Scharfen entgraten und polieren.
Dazu die Polierscheibe nutzen.

WARNUNG
Verletzungsgefahr. Beim Entgraten und Polieren werden die
Messer mit der Hand gefiihrt. Die Messer sind immer scharf
und kdnnen Schnittverletzungen verursachen.

* Messer nie gegen die Schneide auf die Polierscheibe setzen.
+ Schnittfeste Handschuhe tragen.

* Nicht in die Schneide greifen.

* Das Werkstick kann heil werden.
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HINWEIS
Die Lamellen der Polierscheibe diirfen nicht nass werden. 0
Feuchtigkeit beschadigt die Lamellenburste und macht sie
unbrauchbar.

Das Messer halten und fiihren

Beim Polieren und Entgraten mit den Handen das Messer halten
und fuhren.

* Das Messer nahe am Kérper halten.

* Eine Hand halt das Werkstlick so, dass es sicher durch Dre-
hen der Hand auf beiden Seiten poliert werden kann. Dabei
verandert sich der Griff auf das Werkstiick nicht.

* Die andere Hand wechselt die Position, wenn das Werkstick
gedreht wird. Sie unterstitzt die andere Hand bei der Fih-
rung des Werkstiicks. Die Hand liegt jeweils oben auf dem
Werkstuck und bt den zum Polieren erforderlichen Druck
aus. Die Schneide des Messers steht dabei parallel zur
Achse der Polierscheibe. Die zu polierende Flache steht tan-
gential zur Polierscheibe und in einem stumpfen Winkel zum
vorherigen Anschliff.

Polierpaste auftragen
Far das Polieren die Lamellenbirste mit Polierpaste einwachsen.
1 Den Block Polierpaste gegen die laufende Polierscheibe dri-
cken.

* Um die Verschmutzung durch umherfliegende Paste zu ver-
meiden, erst kurz vor dem Anlaufen der Polierscheibe und
vor der Benutzung die Paste auftragen.

* Den Vorgang wiederholen, wenn die Polierwirkung nachlasst
bzw. die Polierpaste nicht mehr vorhanden ist.
Messer entgraten

Fur das Entgraten wird die geschliffene Schneide wechselseitig
poliert.

1 Das Werkstuck in den Handen halten und auf der Polier-
scheibe fuhren.

2 Das Messer wird Uber die Polierscheibe gefuhrt.
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3 Das Werkstiick drehen, so dass beide Seiten der Schneide
gleichmaRig bearbeit werden.

4 Zum Anfang das Werkstlck mit viel Druck in steilem Winkel
auf der Polierscheibe halten.

5 Immerwieder per Sichtpriifung den Zustand des Grats prifen.

6 Ist kein Grat mehr sichtbar, das Werkstiick 3-4 mal mit Druck
flach tber die Polierscheibe fihren. Damit wird die Scheide
poliert.

Flache polieren
1 Die Hande nehmen ihre Positionen am Messer ein.

2 Das Messer wird iber die Polierscheibe seitlich hin und her
gefuhrt.

3 Dabei nur wenig Druck ausiiben.

HINWEIS

« Zur Verringerung der Polierzeit vorbereitend die geschliffene
Flache auf dem Nassschleifband fein vorschleifen.

9.6 Kreismesser scharfen

WARNUNG
Kreismesser verfiigen liber eine umlaufende scharfe
Schneide. Es drohen starke Verletzungen.
* Bei der Arbeit mit Kreismessern Schnittschutzhandschuhe
tragen.
* Umsichtig und vorsichtig arbeiten.

Abhangig vom Durchmesser des Kreismessers sind spezifische
Vorbereitungen nétig. Informationen zu den Arbeitschritten bietet
das Kapitel ,8.11 Einrichten der Sonderlésungen fur Kreismesser*,
Seite 45.

Sind alle Vorbereitungen abgeschlossen, das Scharfen der Kreis-
messer starten.
1 Kreismesser mit der Halterung von der Schleifscheibe anhe-
ben.
2 Am Ein-/Aus-Hauptschalter die Taste | (EIN) drlicken.
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3 An der Schleifeinrichtung den Schleifwinkel 25° oder den
Schleifwinkel nach Angaben des Herstellers des Kreismes-
sers anfahren.

4 Ein-/Aus-Schalter Schleifmittel in Position I (EIN) stellen.
Ein-/Aus-Schalter Kuhimittel in Position 1 (EIN) stellen.

6 Kreismesser auf Schleifscheibe absenken und leicht andru-
cken.

o

Durch die Relativbewegung zur rotierenden Schleifscheibe ver-
setzt sich das Kreismesser sofort selbststandig in Rotation.
Geschieht dies nicht, Kreismesser sofort wieder anheben und Ein-
stellungen korrigieren.

7 Solange scharfen, bis sich am Messer umlaufend ein Grat
gebildet hat.

8 BeiKreismessern mit symmetrischem Anschliff das Schleifen
auf der anderen Seite des Kreismessers wiederholen. Dazu
das Kreismesser vom Sonderspannmittel demontieren,
umdrehen und wieder montieren.

Nach dem Scharfen, das Kreismesser entgraten.

9 Schleifarm etwas senken. Mit sehr wenig Druck auf den
Schleifhebel das Kreismesser auf die Schleifscheibe aufle-
gen. Das Kreismesser dreht sich. Den Grad entfernen durch
wechselseitiges Anlegen eines Wetzstahls an die Schneide
im Winkel von 15°-20°.

9.7 Handmesser und Spalter schleifen

Handmesser und Spalter werden auf dem Nassschleifband und
der Polierscheibe bearbeitet.

HINWEIS
Verschmutzte Messer kénnen das Schleifband und die Polier- 6
scheibe zerstéren. Bei Langzeitgebrauch kdnnen sich die
Oberflachen erhitzen.

* Nur saubere Werkzeuge bearbeiten.
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Bild 9.2 — Messer schleifen

[11 Rechtwinklige Ausrichtung vom Messer zum Nassschleif-
band

[2] Messerschneide

[3] Drehrichtung des Nassschleifbands

\

©

J

Bild 9.2 — Messer schleifen

[4] Messerklinge
[5] Anlegewinkel fur die Messerklinge (15°) und Spalter (20°).
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WARNUNG
Verletzungsgefahr
Die Klinge kann in das Schleifband einschneiden und aus der
Hand gerissen werden.

* Nie gegen die Schneide schleifen.

1 Das Messer so an das Nassschleifband heranfuhren, dass
die Messerschneide [2] in die Drehrichtung des Nassschleif-
bandes [3] zeigt.

2 Die Messerschneide horizontal so ausrichten, dass sie unge-
fahr senkrecht [1] zum Schleifband positioniert ist.

3 Die Messerklinge [4] in einem Winkel von ca. 15° [6] an das
Nassschleifband anlegen. Bei einem Spalter die Klinge mit
etwa 20° anlegen.

4 Beim Schleifen die Klingenseiten abwechselnd schleifen, bis
Uber die ganze Flache ein Grat entstanden ist.

HINWEIS
Werkstiicke erhitzen sich beim Schleifen

Eine zu stark erhitzte Schneide kann ausgluhen (Harteverlust) und
Spannungsrisse bekommen.

* Schneidwerkzeuge immer nass schleifen.

HINWEIS
Wenn die Schneide durch haufiges Schleifen dicker geworden ist,
kann die Schneidendicke durch Schleifen der Flachseiten wieder
reduziert werden.

Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE
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9.8 Werkstiicke polieren

A

Bild 9.3 — Werkstuck polieren

[1]1 Anlegewinkel schrag zur Laufrichtung (ca. 30°- 60°)
[2] Anlegewinkel zur Polierscheibe (ca. 20°)

WARNUNG
A Verletzungsgefahr

Die Klinge kann in die Polierscheibe einschneiden und aus
der Hand gerissen werden.

* Nie gegen die Schneide polieren.

1 Bei Bedarf Polierpaste gegen die laufende Polierscheibe hal-
ten.

2 Werkstick schrag zur Laufrichtung anlegen.

3 Messer an die Polierscheibe stumpfer als beim Schleifen
anlegen.

4 Messer solange abziehen, bis der Grat vollstandig entfernt ist
und die Oberflache die gewunschte Politur erreicht hat.

5 Beide Klingenseiten abwechselnd polieren.
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10. Wartung und Pflege

WARNUNG
Verletzungsgefahr durch unbefugtes oder unbedachtes Ein-
schalten oder falsche Ersatzteile
* Vor allen Instandhaltungs- oder Reparaturarbeiten an der
Bandschleifmaschine den Netzstecker ziehen.
* AusschlieBlich Original-Ersatzteile der Firma Friedr. Dick
GmbH & Co. KG verwenden.

WARNUNG
Verletzungsgefahr durch unsachgemiRe Reparaturarbeiten

* Alle Reparaturen an Elektrobauteilen darfen nur ausgebildete
Elektrofachkrafte durchfihren.

HINWEIS

Nach allen Reparaturen und Wartungsarbeiten die vollstandige
und richtige Montage aller demontierten Teile, insbesondere der
Abdeckungen, Uberprifen.

Nach einem Wechsel des Schleifbands, der Lamellenbirste oder
der Schleifscheibe und Arbeiten an Rippen- oder Keilriemen einen
Probelauf von 1 Minute Dauer durchfuhren.

Bei ungewdhnlichem Verhalten die Maschine ausschalten und die
Ursache beheben.

10.1 Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE reinigen

Die Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE nach jedem Arbeits-
einsatz reinigen. Trocknet der Schleifschlamm an, ist er nur schwer
zu entfernen.

Empfohlen wird nach der Reinigung die Maschine mit saurefreiem
Ol leicht einzudlen.
1 Bandschutzabdeckungen des Nassschleifbandes abnehmen.
2 Abdeckung der Polierstation abnehmen.

3 Abriebreste und Schleifstaub z.B. mit einem Pinsel aus der
Maschine und den Abdeckungen entfernen.

<

e o>
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4

5

6

Wasserkasten sdubern, vom Schleifschlamm reinigen und
das Wasser tauschen.

Schleif- und Abziehmaschine leicht einélen - auch die Innen-
seiten der Abdeckungen.

Abdeckungen wieder festschrauben.

10.2 Schleifscheibe abrichten

Verschmutzte oder unebene Schleifscheibe mit dem Abrichtwerk-
zeug saubern bzw. glatten.

Das Abrichtwerkzeug gehért zum Lieferumfang der Schleif- und
Abziehmaschine SM-200 TE.

Bild 10.4 — Abrichten der Schleifscheibe

]
[2]

Abrichtwerkzeug
Abrichtdiamant

Das Abrichtwerkzeug [1] auf die Aufnahme neben der Schleif-
scheibe stecken.

Klemmschraube am Abrichtwerkzeug festschrauben.

HINWEIS
Vor dem Einschalten der Schleif- und Abziehmaschine
sicherstellen, dass die Abrichtspindel bzw. der Diamant nicht
die Schleifscheibe berihren.
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HINWEIS
* Schleifscheibe nie trocken abrichten. 0
3 Am Ein-/Aus-Hauptschalter die Taste | (EIN) driicken.

4 Ein-/Aus-Schalter Schleifmittel und Ein-/Aus-Schalter Kiihl-
mittel in Position I (EIN) stellen.

5 Das Abrichtwerkzeug Uber die Schleifscheibe schwenken.
Die Randelmutter so einstellen, dass der Abrichtdiamant die
Scheibe berihrt.

6 Das Abrichtwerkzeug mit der Hand tber die Schleifscheibe
bewegen. Mit der anderen Hand bei jedem Schwenk die Ran-
delmutter geringfiigig nachstellen.

7 Diesen Abrichtvorgang solange fortsetzen bis die Schleif-
scheibe sauber bzw. glatt ist.

8 Nach dem Abrichten die obere Schleifscheibenkante abrun-
den. Dazu einen Abrichtstein (Zubehdr) benutzen.

10.3 Schleifscheibe wechseln

&

O e =

Bild 10.5 — Schleifscheibe wechseln

[1]1 Schleifscheibe
[2] Innensechskantschraube
[3] Spannflansch

Eine abgenutzte oder beschadigte Schleifscheibe unverziiglich
ersetzen.
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HINWEIS

Vor dem Wechseln der Schleifscheibe an der Schleif- und Abzieh-
maschine den Netzstecker ziehen.

W N

0N O A

9

Netzstecker der SM-200 TE ziehen.
Ein-/Aus-Schalter Schleifmittel in Position 0 (AUS) stellen.

Innensechskantschraube [2] in der Mitte des Spannflanschs
der Schleifscheibe [1] herausdrehen.

Schleifscheibe abnehmen.

Spannflansch [3] aus der Schleifscheibe nehmen.
Spannflansch und den Aufnahmeflansch reinigen.
Neue Schleifscheibe einsetzen.

Spannflansch in der Schleifscheibe positionieren.
Die Innensechskantschraube etwas einfetten.

10 Die Innensechskantschraube eindrehen und festdrehen.
11 Netzstecker der SM-200 TE wieder stecken.

10.4 Nassschleifband wechseln

Bild 10.6 — Nassschleifbandwechsel SM-200 TE

1l
[2]
[3]

Nassschleifband
Bandregulierungsschraube
Bandentlastungshebel
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Ein abgenutztes oder beschadigtes Schleifband unverzuglich
ersetzen.

HINWEIS
Vor dem Wechseln des Nassschleifbandes an der Schleif- und
Abziehmaschine den Netzstecker ziehen.

1 Netzstecker der SM-200 TE ziehen.
2 Ein-/Aus-Schalter Schleifmittel in Position 0 (AUS) stellen.

Lauft das Schleifband noch, auf Stillstand warten.

3 Die Kreuzgriffe 16sen und die Bandschutzhaube abnehmen.
4 Bandentlastungshebel [3] in Pfeilrichtung drehen.

Das Nassschleifband [1] abnehmen.

An der Innenseite des neuen Schleifbandes ist die Drehrichtung
mit Pfeilen markiert. Diese Pfeile missen in die gleiche Richtung
zeigen, wie der Drehrichtungspfeil an der Vorderseite der Schleif-
und Abziehmaschine. Ist dies der Fall, stimmt die Laufrichtung des
Schleifbandes.

5 Neues Nassschleifband auflegen.

6 Das Schleifband auf der vorderen Rolle in die gewiinschte
Position bewegen. Das Schleifband mit der Hand dabei ein
wenig bewegen.

7 Mit der Bandregulierungsschraube [2] den Bandlauf vorein-
stellen.

- Drehen nach links, das Schleifband wandert nach links.
- Drehen nach rechts, das Schleifband wandert nach
rechts.

8 Das Schleifband darf nicht gegen die Haube oder die Seiten-
wand laufen. Die Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE
wird dann beschadigt.

Ist das Schleifband in Laufrichtung grob an der richtigen Position,
die Bandschutzhaube aufsetzen und mit den Kreuzgriffen fixieren.
9 Netzstecker der SM-200 TE stecken.

10 Schalter fir die Schleifmittel kurz in Richtung Position I (EIN)
bewegen.

Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE
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11 Beim Anlaufen des Schleifbandes die Bandbewegung kontol-
lieren. Das Schleifband darf nicht die Seitenwand oder die
Bandschutzhaube beruhren.

Lauft das Schleifband nicht an der richtigen Position, die Schritte
6, 7 und 8 wiederholen.

12 [st der Bandlauf grob an der richtigen Position, den Schalter
fur die Schleifmittel in Position I (EIN) stellen.

Die Schleifmittel laufen an.

13 Nun erfolgt die Feineinstellung des Schleifbandes mit der
Bandregulierungsschraube [2].
- Drehen nach links, das Schleifband wandert nach links.

- Drehen nach rechts, das Schleifband wandert nach
rechts.

14 Die korrekte Position einstellen.
Das Nassschleifband ist ausgewechselt und eingestellt.

10.5 Polierscheibe wechseln

Bild 10.7 — Polierscheibe wechseln

[1] Polierscheibe
[2] Befestigungsmutter
[3] Flanschdeckel

Die Polierscheibe wechseln, wenn die Lamellen beschadigt oder
verbraucht sind.
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HINWEIS

Vor dem Wechseln der Polierscheibe an der Schleif- und Abzieh- 6
maschine den Netzstecker ziehen.

Netzstecker der SM-200 TE ziehen.
Ein-/Aus-Schalter Schleifmittel in Position 0 (AUS) stellen.
Die Kreuzgriffe 16sen und die Schutzhaube abnehmen.

Befestigungsmutter [2] des Flanschdeckels [3] I6sen
(Rechtsgewinde).

Flanschdeckel [3] abnehmen.
Polierscheibe [1] entnehmen.
Achse reinigen.

Neue Polierscheibe aufstecken.
Flanschdeckel aufstecken.

10 Befestigungsmutter des Flanschdeckels [3] festdrehen
(Rechtsgewinde).

11 Schutzhaube aufsetzen und Kreuzgriffe festziehen.
12 Netzstecker der SM-200 TE stecken.

A OWON =
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10.6 Rippenriemen nachstellen

Bild 10.8 — Rippenriemen spannen

[11 Spannrollenhalterung
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Bei unzureichendem Drehmoment am Schleifband oder der Polier-
scheibe, den Rippenriemen spannen.

HINWEIS
Vor der Arbeit am Rippenriemen die Schleif- und Abziehmaschine
SM-200 TE ausschalten und den Netzstecker ziehen.

Netzstecker der SM-200 TE ziehen.

Ein-/Aus-Schalter Schleifmittel in Position 0 (AUS) stellen.
Die Schrauben vom Abdeckblech entfernen.

Das Abdeckblech abziehen.

Die Schrauben an der Spannrollenhalterung Iésen.

Die Spannrollenhalterung nach oben driicken und halten.

Die Schrauben an der Spannrollenhalterung wieder fest
anziehen.

8 Abdeckblech wieder aufstecken.
9 Befestigungsschrauben der Abdeckung wieder eindrehen.
10 Netzstecker der SM-200 TE stecken.

NOoO A, WON =

10.7 Keilriemen nachstellen

bbb

Bild 10.9 — Keilriemen spannen

[11 Spannschraube

Bei unzureichendem Drehmoment an der Schleifscheibe, dem
Schleifband und der Polierscheibe, den Keilriemen spannen.
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HINWEIS
¢ Vor der Arbeit am Keilriemen die Schleif- und Abziehmaschine
SM-200 TE ausschalten und den Netzstecker ziehen.

Netzstecker der SM-200 TE ziehen.
Ein-/Aus-Schalter Schleifmittel in Position 0 (AUS) stellen.
An der Ruckseite der Maschine den Schutzdeckel entfernen.

Die Spannschraube ist nun sichtbar. Mit einem Steckschlissel
SW 17 die Spannschraube drehen und den Keilriemen leicht
spannen.

5 Den Schutzdeckel wieder aufstecken.

hOWON =

10.8 Keil der Hubstange einstellen

Bild 10.10 — Keil der Hubstange einstellen

[1] Keil
[2] Stellschraube

Durch Verschleift kann an der Hubstange Spiel in Querrichtung
entstehen.

Den Keil [1] kontrollieren. Bei ungleichmaRiger Abnutzung den Keil
ersetzen.

Ist der Keil gleichmaRig abgenutzt, das Spiel in Querrichtung durch
das Einstellen der Stellschraube [2] reduzieren.
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1 Hubeinrichtung Uber den FuRschalter in die oberste Position
fahren.

2 Inden Ubergang zwischen Keil und Hubstange einen Tropfen
Ol setzen.

3 Die Stellschraube mit einem Innensechskantschliussel SW 5
solange in das Gehause schrauben, bis das Spiel verschwun-
den ist.

4 Die Einstellung kontrollieren: Am Skalenkopf mit der Hand in
Querrichtung Druck ausiiben. Dabei den Olfilm im Ubergang
zwischen Keil und Hubstange beobachten. Ist hier keine Ver-
anderung zu bemerken, ist kein Spiel mehr vorhanden.

5 Im nachsten Kontrollschritt die Hubeinrichtung aus der obers-
ten Position in die tiefste Stellung fahren. Ist der Keil zu stark
angezogen, klemmt er die Hubstange und die untere Position
wird nicht erreicht.

Ist nach einigen Korrekturen die Einstellschraube komplett einge-
schraubt, den Bund der Einstellschraube in der dartber liegenden
Nut des Keils plazieren.

Ist nach der neuen Plazierung und weiteren Einstellunge die Ein-
stellschraube erneut komplett eingeschraubt, den Keil ersetzen.
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10.9 Stérungen und Behebung

Maschine

Fehler

Ursache

Behebung

Motorund Pumpe
funktionieren
nicht.

Energieversorgung
nicht vorhanden.

Kontrollieren, ob Verbindung
zum Stromnetz besteht.
Kennwerte der Spannungsver-
sorgung mit den Maschinenda-
ten vergleichen.

Leitungen und Anschlisse auf
Beschadigung kontrollieren
ACHTUNG: Maschine dabei
vom Netz nehmen.

Sicherungsschalter gibt
kein Signal.

Bandschutzhaube muss
montiert sein.

Uberpriifen ob Magnetstab in
der Haube befestigt ist.

Gegebenenfalls Sicherungs-
schalter austauschen.

Ein-/Aus-Hauptschalter
defekt.

Ein-/Aus-Hauptschalter und
Anschlisse tberprifen.

Schleifwinkelein-
richtung lasst sich
nicht bewegen.

Fir den Betrieb des
Hubmotors wird ein
Neutralleiter benétigt.

Anschluss mit Neutralleiter
sicherstellen.

In Netzen ohne Neutralleiter in
der Dose Neutralleiter mit Erde
verbinden.

Achtung: Dabei wird eine
Sicherheitsfunktion aulRer
Kraft gesetzt.

Schwergangigkeit des
Hubantriebs.

Hubstange auf Beschadigung,
Verunreinigung Uberprifen.

FuRschalter nicht ver-
bunden.

FuRschalterstecker einstek-
ken.

Bauteil defekt.

Ursache von Elektrofachkraft

beheben lassen.
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Fehler

Ursache

Behebung

Kein Kihimittel.

Nicht gentiigend Wasser
im Behalter.

Wasser nachfiillen, gegebe-
nenfalls Behalter reinigen.

Pumpe nicht ange-
schlossen.

Pumpe in vorgesehene Dose
an der Maschine anschlief3en.

Ventil geschlossen.

Ventil 6ffnen.

Wasserleitung defekt
bzw. verstopft.

Pumpensieb reinigen.

Wasserfuhrende Bauteile
reinigen bzw. austauschen.

Defektes Bauteil.

Energiefiihrung kontrollieren
ggf. Pumpe tauschen.

Kein ausreichen-
des Drehmoment
am Schleifband
oder der Polier-
scheibe in Verbin-
dung mit einem
pfeifendem
Gerausch.

Keilrippenriemen hat zu
wenig Spannung.

Keilrippenriemen-Spannung
verstarken.

Keilrippenriemen ist ver-
schlissen.

Keilrippenriemen austau-
schen.

Schmutz blockiert den
freien Lauf der Schei-
ben.

Freien Lauf durch Reinigung
wieder herstellen.

Kein ausreichen-
des Drehmoment
an der Schleif-
scheibe und am
Schleifband oder
an der Polier-
scheibe.

Keilriemen hat zu wenig
Spannung.

Keilriemen nachspannen.

Keilriemen ist verschlis-
sen.

Keilriemen austauschen.

Bauteildefekt vorhan-
den.

Defektes Bauteil tauschen.

Schleifband lasst
sich nicht einstel-
len.

Umlenkrolle ist ver-
schlissen.

Die Umlenkrolle muss
eine Balligkeit aufwei-
sen.

Umlenkrolle tauschen.

Mechanik ist schwer-
gangig bzw. defekt.

Mechanik wieder instand
setzen.

Kontaktscheibe ist ver-
schlissen.

Kontaktscheibe ersetzen.

Schleifband lasst
sich nicht span-
nen.

Mechanik ist schwer-
gangig bzw. defekt.

Mechanik wieder instand
setzen.
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Fehler Ursache Behebung

Erhéhte und Bauteilschaden (Lager, | Gerduschquelle lokalisieren
aulBergewohnli- | geléste Schraubverbin- | und ggf. defektes Bauteil tau-
che Gerausche. | dung). schen.

Spiel in Hubein- | Verschleil® am Keil. Keil nachziehen.

richtung. Verschlei an Filhrung. | Baugruppe austauschen.

Kreismesserschleifen

Fehler Ursache Behebung
Kreismesser Scharfposition ohne Kontaktpunkt andern.
dreht sich nicht | Relativbewegung.

mit.
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11. Zubehor und Ersatzteile
11.1 Zubehor

Bezeichnung Bestellnummer

Universal-Bandschleifeinrichtung
zum Scharfen von sichelférmgen und linearen Maschinenmessern

UB3F: 98302 001-A

UB3F-XL: 98311 000

UB3F-XL mit Schwenkarm: 98311 011
Nassschleifband 60 x 1250 mm

P80: 94601 110

P120 (Standard): 94601 120

P180: 94601 130

P400 94601 150
Nassschleifscheibe @200 x 60 x @50 mm

P80: 94601 060

P120 (Standard): 94601 010
Polierscheibe: 94601 180
Radialschleifarm: 98319 3603
Universalschleifarm: 9 8319 3602
Kreismesser-Adapterscheiben
(Zentriersatz), 12-teilig, bis @550 mm: 98324 120
Kreismesser-Schleifhebel: 9 8302 950
Kreismesser-Schleifarm fiir Kreismesser @70-@180 mm: 98312 000
Kreismesserschutzeinrichtung @200-500 mm: 98314 100
Abrichtstein: 98181 060
NaB-Abziehscheibe: 9 4601 260
Polierpaste, 1 kg: 94700 040
Kuhimittelzusatz 1 Ltr.: 9 8404 311
Schleifplatten: auf Anfrage

VORSICHT

Unfallgefahren durch falsches Zubehér.

Die Verwendung von Zubehér, das nicht auf die Schleif- und
Abziehmaschine SM-200 TE abgestimmt ist, stellt ein unein-
schéatzbares Risiko dar.

* AusschlieBlich F. DICK-Original-Zubehér verwenden.
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Nur F. DICK-Original-Zubehor verwenden, dass in der Betriebsan-
leitung angegeben ist. Fur Fragen stehen die Friedr. DICK Fachbe-
rater oder der Lieferant der Maschine gern zur Verfugung.

Zur Bestellung von Zubehor siehe ,Zubehdr oder Ersatzteil bestel-
len* auf Seite 73.

11.2 Ersatzteile

Die Ersatzteilzeichnung und die Ersatzteilliste stehen unter
www.dick.de zur Verfugung.

11.3 Schaltplan

Der Schaltplan fiir die Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE
steht unter www.dick.de zur Verfugung.

11.4 Zubehor oder Ersatzteil bestellen

VORSICHT
Unfallgefahr durch falsches Zubeh6r und falsche Ersatzteile.

Die Verwendung von Teilen, die nicht auf die Schleif- und Abzieh-
maschine SM-200 TE abgestimmt sind, stellt ein uneinschéatzbares
Risiko dar.

* AusschlieBlich F. DICK-Original-Zubehér und F. DICK-
Original-Ersatzteile verwenden.

Nur F. DICK-Original-Zubehor und -Ersatzteile verwenden, dass in
der Betriebsanleitung oder den Planen und Ersatzteillisten unter
www.dick.de fir die Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE
angegeben ist.

Bei der Bestellung von Zubehér oder Ersatzteile bitte wie folgt vor-
gehen:

* Aus der Zubehor- oder Ersatzteilliste die gewiinschten Teile
auswahlen.

» Die Bestellung muss folgende Angaben enthalten:

Schleif- und Abziehmaschine SM-200 TE
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Gewiinschte Stickzahl

Bestellnummer

Benennung

Maschinentyp, Maschinen-Artikelnummer, Seriennummer,
Baujahr (siehe Typenschild auf Maschinenruckseite).

* Ihre Ersatzteilbestellung richten Sie bitte an Ihren Fachhandler.
» lhren Fachhandler finden Sie unter www.dick.de/haendler

A OWODN =
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12. EG-Konformitatserklarung

Hersteller

Friedr. Dick GmbH & Co. KG
Esslinger Str. 4-10

73779 Deizisau

GERMANY

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt

Schleif- und Abziehmaschine - Typ SM-200 TE

mit der auf dem Typenschild der Maschine angegebenen Serien-
nummer den aufgefuhrten EG-Richtlinien entspricht:

+ EG-Maschinenrichtlinie (2006/42/EG),

+ EMV-Richtlinie (2014/30/EU),

* RoOHS Richtlinie (2011/65/EU).

Angewendete europaische Normen:

- ENISO 12100:2010,

- EN 60204-1:2018,

- ENIEC 61000-3-2:2019,

- EN 61000-3-3:2013 + A1:2019,
- EN 55014-1:2017,

- EN 55014-2:2015

- ENIEC 63000:2018

Die bevollmachtigte Person zum Zusammenstellen der techni-
schen Unterlagen bei der Firma Friedr. Dick GmbH & Co. KG ist
Herr Steffen Uebele, Geschaftsfuhrer
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